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WADIM INJECT Maszyny i Urzadzenia dla Wtryskowni
Energooszczedne wiryskarki elektryczne
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Roboty i automatyzacja

Urzadzenia peryferyjne

Regulatory temperatury

WADIM COOL Przemystowe Systemy Chtodzenia
Urzadzenia chfodnicze

Systemy chtodzenia ECODRY

Doradztwo przy wyborze urzadzen

Projekt i wykonanie systemu

WADIM TOOL Materiaty dla Narzedziowni

Systemy goracokanatowe

Normalia do budowy form wtryskowych
Urzadzenia do obrébki powierzchni
Program symulacyjny CADMOULD

WADIM PRO Materiaty dla Narzedziowni
Kompletne linie produkcyjne

Konstrukcja, forma, uruchomienie

Produkcja wg standardow GMP
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Szanowni Panstwo,

Po ubiegtorocznej jubileuszowej edycji Naszego Sympozjum bytem przekonany, ze w tym roku bedziemy
rozpoczynac nowe cwiercwiecze wspéinych spotkan.

Zaplanowany pierwotny termin organizacji Wydarzenia - tak jak co roku w kwietniu - zostat sita niezaleznych od
nas rzeczy zmieniony na poczatek lipca. Jako Organizatorzy mieliémy nadzieje i gtebokie przekonanie, ze pomimo
pandemii koronawirusa w $wietle tagodzenia obostrzen uda sie nam doprowadzi¢ do wspdlnego i tak
oczekiwanego spotkania branzy.

Niestety checi przegraty na swéj sposdb z realng ocena faktéw i sytuacja w jakiej znalazta sie wigkszos¢ firm
produkeyjnych i przetwérczych w Polsce. Tym samym stanelismy w obliczu koniecznosci finalnego odwotania
organizacji 26. Edycji Sympozjum Technicznego PLASTECH.

Wyrazajac petne zrozumienie dla decyzji Zarzadéw i Whadcicieli o braku akceptacji dla delegowania swoich
pracownikéw w trosce o ich bezpieczefistwo i dobro firm mamy nadzieje, ze aktualna sytuacja ulegnie zmianie
powracajac do stanu tak oczekiwanej przez wszystkich normalnosci sprzed doby COVID-19, czego zycze tak sobie
jak i wszystkim Paristwu - Naszym Gosciom.

Doceniajac wktad pracy w przygotowanie wystapien przez Prelegentéw Sympozjum oraz zaangazowanie
Partneréw a oddajemy w rece wszystkich zainteresowanych elektroniczng wersje broszury konferencyjnej.

Z nadzieja na wspolne spotkania w przysztosci, zycze Panstwu niewyczerpanych naktaddw nadziei i optymizmu,
przektadajacych sie na przekonanie, ze wszyscy z trwajacej walki i konfrontacji z przeciwno$ciami losu wyjdziemy
zwyciesko.

kacze wyrazy szacunku i pozdrowienia,

W imieniu Organizatordw,
Jacek SZCZERBA
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Organizatorzy (Organizers)
<+ ENTERIO, Rzeszow
Serwis Internetowy WWW.TWORZYWA.PL
%+ GENPLAST, Rzeszéw
Platforma e-Ustug Dla Branzy Tworzyw Sztucznych WWW.GENPLAST.PL

Mecenas Sympozjum (Patron of Symposium)
<+ WADIM PLAST, Reguty

Partner Strategiczny (Strategic Partner)
% Grupa AZOTY, Tarnéw

Partnerzy Sympozjum (Partners of Symposium)

ALBIS Polska, Poznan

AMB Technic

CAMdivision, Migkinia

DRP Group

Fundacja PLASTICSEurope Polska, Warszawa
GENPLAST, Rzeszéw

MASTERCOLORS

SCIENCE and PLASTICS EXPERTS Roman Humienny, Legnica
SIEROSEAWSKI Group, Mielec

SIRMAX Polska, k6dz

WITTMANN BATTENFELD Polska, Grodzisk Mazowiecki
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Partnerzy Medialni (Media Partners)

Kwartalnik Tworzywa, Gliwice

PlastNews, Warszawa

Projektowanie i Konstrukcje Inzynierskie, Warszawa
TS Raport, Reguty

0,
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0,
o

0,
”Q

9,
o

Patronat Internetowy (Internet Partners)
% Serwis Internetowy WWW.TWORZYWA.PL
% Platforma e-Ustug Dla Branzy Tworzyw Sztucznych WWW.GENPLAST.PL
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effect

flexibility

High-performance plastics
for demanding applications

No matter which industry-specific challenges you are facing, we ALBIS POLSKA Sp. z 0.0.
provide high-performance polymers for all kinds of applications. ul. Marcelinska 90
As a leader in distribution and compounding, we are strong in 60-324 Poznan

innovation and product development. You can depend on our Tel: +48/(0)61/842 58 61
comprehensive technical support and uncompromising service all Fax: +48/(0)61/821 98 02
over the world. biuro@albis.com

Do you process plastics? Then we are your reliable partner.

www.albis.com '-‘AI_B I S
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02.07.2020 DZIEN 1
08:00 - 09:00 REJESTRACJA UCZESTNIKOW, OPEN COFFEE BAR

09:00 - 10:00 ZIEBA Szymon /POLITECHNIKA WARSZAWSKA/

Kierunki Rozwoju Procesu Wtryskiwania

10:00 - 10:20 ZABRZEWSKI Bogdan /WITTMANN BATTENFELD Polska/
Nowoczesna Wtryskarka Wsparciem Dla Rozwoju Innowacyjnych Technologii
10:20 - 10:40 JANASIK Piotr /WADIM PLAST/

Zastosowanie Elektrycznych Wtryskarek JSW W Nowoczesnym Przetworstwie TS
10:40 - 11:00 HUMIENNY Roman /SCIENCE and PLASTIC EXPERTS/
Zastosowanie Termowizji W Kontroli Procesu Wtryskiwania

11:00 - 11:30 ZWIERZYNSKI Andrzej /AZ GK TECH/

Wiryskiwanie Silikonéw LSR i HTV

11:30 - 12:15 PRZERWA KAWOWA

Moderator | SZCZERBA Jacek /GENPLAST/
Zrozumie¢ Tworzywa Sztuczne Tak, By Chronic Ludzi, Zycie i Swiat

13:00 - 13:20 LITWIN Michat /SIEROSLAWSKI Group/

Kogo Ta Forma? Technologa Czy Konstruktora?

13:20 - 13:40 KURLETO Michat /WADIM PLAST/

Systemy Goraco-Kanatowe WADIM PLAST

Rozwigzania Stworzone z Mysla o Nowoczesnych Formach Wtryskowych
13:40 - 14:00 LECHOCKA Agata /MASTERCOLORS/

Redukgja Kosztéw Sterowania Temperaturg Procesu Przetwérczego

14:00 - 15:00 LUNCH

15:00 - 15:20 Maciej PATRZALEK /SONDA SYS/
0d Koncepcji Po Proces Produkcyjny
Projektowanie Detali Dla Technologii Przyrostowych (FDM, SLS)

A-09/16
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15:20 - 15:40 KANTOR tukasz /Grupa AZOTY/

Filamenty z Tworzyw Technicznych - Zagadnienia Materiatowe

15:40 - 16:00 WROBEL Radostaw /3DGence/

Aplikacje Druku 3D w Przemysle

16:00 - 16:30 KRZYSZTOPORSKI Michat /CAMdivision/

NX Additive Manufacturing | Rozwiazanie CAD/CAE/CAM Do Druku 3D Metalu i Tworzyw

16:30 - 17:00 COFFEE BREAK

17:00 - 17:30 LESISZ Patryk /WADIM PLAST/

Najnowsze Rozwigzania Technologiczne Japoniskich Urzadzen Peryferyjnych MATSUI
17:30 - 18:00 BIRENBAUM Michat /SUMARIS/

Wykonywanie Faktur i Oznaczef Na Powierzchniach Formujacych

20:00 - 24:00 GRILL PARTY

A11/16
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03.07.2020 DZIEN 2
07:00 - 09:00 SNIADANIE

09:00 - 09:45 BORKOWSKI Kazimierz /Fundacja PlasticsEurope Polska/
Przemyst Tworzyw Sztucznych w Roku 2020 - Zagrozenia i Szanse

09:45-10:15 STACHOWIAK Tomasz /POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA/
Szybciej, Taniej, Lepiej - Innowacyjne Technologie w Przetwérstwie Tworzyw Sztucznych
10:15-11:00 MAKOWSKI Mariusz /DuPONT Poland/

Rozws;j Tworzyw Uniepalnionych w Swietle Wymagan Srodowiskowych

11:00 - 12:00 COFFEE BREAK, CHECK-OUT

12:00 - 12:30 POSTAWA Przemystaw /POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA/
Kompozyty Polimerowe w Nowoczesnych Aplikacjach

12:30 - 13:00 GLUSZEWSKI Wojciech /Instytut Chemii i Techniki Jadrowej/
Radiacyjna Polimeryzacja i Modyfikacja Polimerow

Sterylizacja Radiacyjna Wyrobéw Medycznych

13:00 - 13:20 AMBROZIAK Mariusz / WADIM PLAST/

Cooltherm - Precyzyjny Regulator Temperatury W Obiegu Formy

13:20 - 13:40 KULIS Jacek / WITTMANN BATTENFELD Polska/
System Zarzadzania Produkcja TEMI-MES

13:40 - 14:00 DRYK Karol /WADIM PLAST/

Programy Symulacyjne i Ich Rola w Rozwoju Technologii Przetworstwa TS
Teoria a Praktyka

14:00 ZAKONCZENIE SYMPOZJUM

14:00 - 15:00 LUNCH

A-1316



NASZE PROJEKTY
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+ Czesci znormalizowane
+ Elementy prowadzgce
do form wtryskowych

%

+ Szkolenia z polerowania

+ Szkolenia ze spawania

+ Wyposazenie narzedziowni
+ Mikrospawarki TIG
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L laser QG oPer
- Spawarki laserowe Fakturowanie form
- Laserowe spawanie m Prototyping faktur
Grawerowanie form

- Druk 30 w metalu ; :
Systemy gorgcokanatowe

SUMARIS Sp. 2 0.0. 5p. K.
. ul. Graniczna 22, Ztotniki, 62-002 Suchy Las
WWW.Sumurls.pl ‘ tel: +48 618 407 492 - fax: +48 618 407 493

e-mail: biuro@sumaris.pl



100 tysiecy ton tworzyw sztucznych
wyprodukowanych i sprzedanych na rynku europejskim,
utwierdza nas w przekonaniu,

RECYKLING ~ COMPOUNDING ~ LABORATORIUM  CALL & DRIVE ze obralismy wtasciwa droge w swojej dziatalnosci...
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W drodze do nieskonczonosci..

DRP Group

Przemystaw Miskiswicz i Wspélnicy Sp. J.

42-520 Dabrowa Gdrnicza

ul. Chemiczna 6 7. . . -
T 448 32 2613190 ... razem podrozuje sie lepiej.
E. biureo@drp.pl



100 tysiecy ton tworzyw sztucznych
wyprodukowanych i sprzedanych na rynku europejskim,
utwierdza nas w przekonaniu,

RECYKLING ~ COMPOUNDING ~ LABORATORIUM  CALL & DRIVE ze obralismy wtasciwa droge w swojej dziatalnosci...
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W drodze do nieskonczonosci..

DRP Group

Przemystaw Miskiswicz i Wspélnicy Sp. J.
42-520 Dabrowa Gdrnicza

ul. Chemiczna 6

T. +48 32 2613190

E. biureo@drp.pl

..zapraszamy do wspoélnej podrozy z nami.
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PREZENTACJE & WYSTAPIENIA

(wg stanu na dzieh 10.06.2020 r.)

B-01/50



PLASTECH'2020 | ZNACZENIE NOWOCZESNYCH TECHNOLOGII PRZETWORSTWATS DLA ROZWOJU PRZEMYSEU

Dzien 1, Prezentacja 01/23

09:00 - 10:00 ZIEBA Szymon /POLITECHNIKA WARSZAWSKA/
Kierunki Rozwoju Procesu Wtryskiwania

Szymon ZIEBA

POLITECHNIKA WARSZAWSKA

Wydziat Inzynierii Produkgji

Zaktad Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych
02-524 Warszawa

ul. Narbutta 85

T.+48 22 8496913

B-02/50
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NOTATKI
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PLASTECH'2020 | ZNACZENIE NOWOCZESNYCH TECHNOLOGII PRZETWORSTWATS DLA ROZWOJU PRZEMYSEU

Dzien 1, Prezentacja 02/23

10:00 - 10:20 ZABRZEWSKI Bogdan /WITTMANN BATTENFELD Polska/
Nowoczesna Wtryskarka Wsparciem Dla Rozwoju Innowacyjnych Technologii

Myslac o nowych technologiach bardzo czesto oczekujemy rewolucji technologicznej. Czesto jednak
by moina byto dokonac istotnych zmian w technologii procesu nalezy zadba¢ o whasciwe
skonfigurowanie wyposazenia wiryskarki. Bez wlasciwego doboru jednostki wiryskowej, uktadu
zamykania czy innego wyposazenia nie ma mozliwosci poprawnej realizacji zadnego procesu.

Chciatbym zwréci¢ Paristwa uwage na kilka podstawowych kryteriéw pozwalajacych na zdefiniowanie
wtryskarki jako nowoczesnego narzedzia wsparcia dla nowych technologii. Przedstawie tez przyktady
detali wykonywanych w tzw. nowych technologiach. Technologiach, ktére by¢ moze w niedtugim
czasie wejda do powszechnego wykorzystania.

Bogdan ZABRZEWSKI

Prezes Zarzadu

WITTMANN BATTENFELD Polska Sp.z 0.o.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108

M. +48 604 270812

T.+48 22 7243807

T.+48 22 7344275

F.+4822 7243799

E. bogdan.zabrzewski@wittmann-group.pl
E. info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.pl

B-04/50
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Dzien 1, Prezentacja 03/23

10:20 - 10:40 JANASIK Piotr /WADIM PLAST/
Zastosowanie Elektrycznych Wtryskarek JSW W Nowoczesnym Przetworstwie TS

Rozwdj wtryskarek elektrycznych nie byt dzietem przypadku. Byt on raczej odpowiedzig na realne
zapotrzebowanie w zakresie przetwérstwa tworzyw sztucznych. Wykorzystanie najnowszych zdobyczy
techniki otwierata nowe mozliwosci w efektywnosci produkeji detali z tworzyw sztucznych przy
wykorzystaniu elektrycznych wtryskarek.

Przyktadem wykorzystania najnowszych osiggniec techniki s wtryskarki elektryczne firmy JSW, ktére
juz w latach 80-tych XX wieku weszly do seryjnej produkcji zastepujac maszyny hydrauliczne. Obecnie
kolejna ich generacja pozwala zwigksza¢ efektywno$¢ produkeji wyrobéw z tworzyw sztucznych.

Japonska filozofia faczaca tradycjonalizm z nowoczesnoscig pozwolita firmie JSW wykorzystujgc
zdobycze techniki, sta¢ sie $wiatowym liderem wsrdd producentow wtryskarek elektrycznych. Jako
jedyna firma oferuje wtryskarki elektryczne o sile zwarcia do 3000 ton.

Piotr JANASIK

Lider Grupy Inject

WADIM Plast Sp.z 0.0.

05-816 Reguty

ul. Graniczna 10

M. +48 609 110601

T.+48 22 7233812

F. +4822 7235201

E. piotr.janasik@wadim.com.pl
www.wadim.com.pl

B-06/50



Japonskie
WTRYSKARKI
elektryczne JSW
o sile zwarcia
0od30Tdo3000T

Dla branzy tworzyw sztucznych

WTRYSKARKI ELEKTRYCZNE

WADIM PLAST « www.wadim.pl « tel. +48 22723 38 12
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Dzien 1, Prezentacja 04/23

10:40 - 11:00 HUMIENNY Roman /SCIENCE and PLASTIC EXPERTS/
Zastosowanie Termowizji W Kontroli Procesu Wtryskiwania

Pomiary termowizyjne nalezg do metod bezkontaktowego obrazowania pola temperatury
przedmiotéw. W prezentacji wyjasniono podstawy tworzenia obrazéw termowizyjnych oraz
ograniczenia tej metody. W czesci praktycznej przedstawiono zastosowanie termowizji w ocenie
temperatury narzedzi oraz wyprasek wiryskowych. W ostatniej czesci prezentacji przedstawiono na
przyktadzie wykorzystanie pomiaréw termowizyjnych do optymalizacji ksztattu wyprasek pod katem
uzyskania krotszych czaséw cyklu oraz minimalizowania naprezen i odksztatce spowodowanych
nierdwnomiermnym ochtadzaniem tworzywa w formie wtryskowe;.

Roman HUMIENNY
Wrasciciel

Science and Plastic Experts
59-220 Legnica

ul. Wiejska 8

M. +48 728911840

E. science@plastics-online.pl
www. plastics-online.pl

Aleksandra KALWIK

POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA

Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Informatyki
Katedra Technologii i Automatyzacji

Al. Armii Krajowej 19C

42-201 Czestochowa

B-08/50
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Dzien 1, Prezentacja 05/23

11:00 - 11:30 ZWIERZYNSKI Andrzej /AZ GK TECH/
Wiryskiwanie Silikonow LSR i HTV

Silikony HTV (High Temperature Vulcanized) i ciekte silikony LSR (Liquid Silicone Rubber) od wielu lat
cieszg sie duzym zainteresowaniem na rynku. W najwigkszym stopniu wynika to z unikalnych
whasnodci uzytkowych (zwlaszcza odpornos¢ termiczna, obojetnoéé fizjologiczna) pozwalajacych na
skuteczne zastepowanie kauczukéw wulkanizowanych w zastosowaniach technicznych, medycynie,
a takze w wyrobach codziennego uzytku. Oba rodzaje silikondw mozna przetwarza¢ metodg wtrysku.
Silikony HTV przetwarza sie cze$ciej poprzez prasowanie, ale mozliwe jest tez tradycyjne wtryskiwanie
jak kauczukéw wulkanizowanych.

Natomiast technologia wtryskiwania ciektych silikonow LIM (Liquid Injection Molded Elastomer)
polega na pobraniu i wymieszaniu 2 komponentdw, przetransportowaniu i ujednorodnieniu
w cylindrze (termostatowanym w temperaturze ok.20 °C) i wtry$nieciu do ogrzewanej formy (ok. 170-
200 °C), gdzie nastepuje sieciowanie i utwardzenie.

W technologii LIM wymagane jest specjalne wyposazenie wtryskarek i dodatkowe peryferia. Stawia
tez wysokie wymagania technologiczne oraz wymusza dodatkowe nakfady finansowe, dlatego jest
oplacalna dopiero przy diugich seriach.

Podobnie jak inne elastomery, silikony (zwlaszcza LSR) wykazujg duzg adhezje powierzchniows,
a zatem zdolno$¢ taczenia z innymi materiatami (metalami, termoplastami), co pozwala na rozszerzy¢
zastosowania o techniki obtrysku zaprasek metalowych oraz wtryskiwanie wielokomponentowe.
Silikony znane s3 od lat 40-tych, a ciekte silikony LSR od korica lat 70-tych wprowadzone na rynek przez
firme Dow Corning. Wigkszy rozwéj techniki LIM nastapit w latach 90-tych i wynikat w gtéwnej mierze
z upowszechnienia sterowania mikroprocesorowego we wtryskarkach (oferujace dokfadniejsze
i efektywniejsze sterowanie procesem) oraz powstaniem szeregu wyspecjalizowanych firm oferujacych
kompleksowe rozwiazania stosowane w technologii LIM (projekty oraz kompletne zestawy urzadzen
i form wtryskowych).

Ciekfe silikony stanowia alternatywe dla statych kauczukéw silikonowych, a argumentami za ich
stosowaniem s3:

& krétsze czasy cyklu i zwiekszenie wydajnosci,

& mniejsze zuzycie energii,

% mniej klopotliwe przetwérstwo (ale opfacalne w diugich seriach),

B-10/50
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komponenty gotowe do bezposredniego przetworzenia,
fatwe barwienie,
poprawa jakosci wyprasek (zmniejszenie ilosci brakéw i odpadow),
ksztattki bez wyptywek o waskich tolerancjach wymiarowych,
wieksze mozliwosci automatyzacji procesu,
& zmnigjszenie lub wyeliminowanie obrébek wykanczajgcych gotowych wyprasek (wygrzewa-
nia nie jest wymagana dla kazdego zastosowania),
& dobra przyczepnos¢ przy bezposrednim obtrysku wkladek (tworzywowych, metalowych).
Argumentami niekorzystnymi s3:
& wysokie ceny surowcow,
& nakfady inwestycyjne na wyposazenie (wtryskarki, formy wtryskowe, urzadzenia peryfe-
ryjne) wynikajace z wysokich wymagar technologicznych.

O I I

W ostatnich latach zapotrzebowanie na wyroby z elastomerdw utrzymuje sie na stabilnym poziomie
w takich dziedzinach jak: motoryzacja, medycyna i farmacja, elektrotechnika i elektronika, a takze
wbranzy spozywczej i artykutach codziennego uzytku. Tendencje wzrostowe s3 wynikiem
zapotrzebowania i rozwojem w gtdwnych branzach odbiorczych, a wiele nierozwigzanych probleméw
technicznych wyznacza kierunki rozwoju technologii jak:

& wprowadzanie nowych materiatéw i ich modyfikacji,

&% usprawnianie procesow,

& konstrukcja form wtryskowych (uktady wiewowe, systemy odpowietrzania, usuwanie wypra-

sek, jakos¢ powierzchni gniazd, pokrycia powierzchni),

&  konstrukcja wtryskarek (uktady uplastyczniania, kontroli i sterowania procesem),

% robotyzacje i automatyzacje proceséw (usuwanie wyprasek z form),

% zastosowania w nowych technologiach wtryskiwania (obtrysk zaprasek, wtryskiwanie 2K).

Andrzej ZWIERZYNSKI

Przedstawiciel Regionalny Polska Centralna&Wschodnia
SUMITOMO (SHI) Demag Plastics Machinery Polska Sp. z 0.0.
42-200 Czestochowa

ul. Jagielloriska 81/83

M. +48 608 622059

E. andrzej.zwierzynski@dpg.com
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12:15-13:00 SZCZERBA Jacek /GENPLAST/
Zrozumie¢ Tworzywa Sztuczne Tak By Chroni¢ Ludzi, Zycie i Swiat

Whrew majacej miejsce w ostatnich miesigcach i prowadzonej z wyjatkowg intensywnoscig negatywng
kampania wizerunkowa catej branzy przetwérstwa tworzyw sztucznych wartym jest zwrécenie uwagi
wszystkich na swoisty paradoks wystepujacy wostatnim czasie i zwigzany z t3 wlasnie grupa
materialdw.

W tym momencie - w obliczu zagrozenia zycia i zdrowia - wielu dyletantéw i ignorantéw przekonato
sie (lub powinno sie przekonac), ze to wladnie tworzywa s3 ,naszym prawdziwym wybawieniem”
stanowiac podstawowy materiat do produkeji $rodkéw ochrony osobistej jak rdwniez zapewnienia
odpowiednich warunkdw sanitarnych, tak dla ludzi jak rowniez do ochrony i zabezpieczenia zywnosci.
Materiatem, bez ktdrego zycie i zdrowie ludzkie nie moga by¢ chronione we wiasciwy sposéb.

W zasadzie to takze pewnego rodzaju absurd, ktory uswiadamia jak bardzo Ci ktérzy chc (chcieli) za
nas decydowac nie maja Zadnego pojecia o otaczajacej nas rzeczywistosci.

Brak elementarnej wiedzy, umiejetnosci wlasciwej oceny sytuacji i odniesienia jej do majacych
miejsce realiow (m.in.: aspekty prawne, uzytkowe, materiatowe, technologiczne, techniczne)
taczonych z populistycznymi dziataniami i prowadzace do catkowitej destrukcji przestrzeni przekazu
publicznego zakldcajg whasciwy przekaz i powoduja ogéinie niezrozumienie tematu.

Méwigc wprost nie ma mozliwosci by $wiat funkcjonowat bez tworzyw sztucznych. To ogélne
i najwazniejsze stwierdzenie majace kilkudziesiecioletnie juz podstawy oparte jest na potaczeniu
unikalnych wiasciwosci uzytkowych, ktérych w przeciwienstwie do tworzyw sztucznych nie ma zaden
inny materiat stanowiacy do nich jedynie alternatywe, w swoim zastosowaniu. Doskonate wtasciwosci
mechaniczne, termiczne, niski ciezar whasciwy, fatwo$¢ obrébki i formowania wyrobow, efektywnosc
ekonomiczna potaczone z obecnoscig szeregu nowoczesnych technologii sprawiaja, ze tworzywa
sztuczne funkcjonuja wkazdym obszarze naszego zycia. Bez tworzyw nie bedzie nowoczesnego
sprzetu medycznego, aparatury ratujacej zycie cztowieka, bezpiecznych i dajacych petng mobilnos¢
pojazddw, konstrukeji zapewniajacych komfort zycia czy gwarantujacych utrzymanie na odpowiednim
poziomie bezpieczenstwa zdrowia ludzi.

B-12/50



PALAC & FOLWARK EOCHOW**** | 02-03. VII.2020

Dla petniejszego zobrazowania wartym przytoczenia jest cze$¢ ich medycznych zastosowan, obecnych
nie tylko w dobie COVID-19, w postaci przytbic, masek ochronnych, gogli, okularéw, rekawic, oston, ale
wszelkiego rodzaju cewnikéw, drendéw, szwéw, opatrunkéw, elementéw aparatury medycznej,
strzykawek, infuzoréw, respiratoréw, itp. Nagle okazato sie, ze to wtasnie tworzywa sztuczne nas
chronig i ratuja. Ten sam znienawidzony przez wielu polichlorek winylu, politereftialan etylenu,
polipropylen i polietylen stajg w pierwszych szeregach walki z wirusem i sprawiaja, ze mamy szanse te
nierdwng walke wygrac.

PLASTICS &1 LIFE

TWORZYWA IYCIE
WSPOLNYMI SIEAMI PRZECIWKO
KORONAWIRUSOWI

Pamietajmy takze, ze tworzywa sztuczne to bardziej wytrzymate i jednoczesnie lzejsze konstrukcje
gwarantujace nie tylko odpowiedni poziom bezpieczenstwa, ale takze nizszy poziom hatasu, redukcje
emisji spalin czy wprost - o czym juz byta mowa - ratujacych zycie. Wszystkim, ktérzy maja trudnosci ze
zrozumieniem tych faktow jak wygladatby $wiat bez tworzyw, w petni zalecanym dziataniem pozostaje
projekcja rzeczywistosci, w ktérej wyeliminowane zostang wszystkie wyroby oparte na nich. Z doméw,
biur, srodkéw komunikacji, obiektéw uzytecznoéci publicznej, szpitali, szkét czy w koficu nas samych
takich jak odziez. Ewolucja technologiczna, jak zawsze na swéj sposéb oparta na ekonomicznych
fundamentach, skierowata cztowieka na $ciezke, w ktdrej realia zycia nierozerwalnie splotly sie
z tworzywami sztucznymi - materiatem XXI wieku.

Godnym podkreslenia jest takze fakt, ze to tworzywa wlasnie dzigki swoim wiasciwosciom barierowym,
chronig m.in.: Zywno$¢ i napoje przed szkodliwym dziataniem czynnikéw zewnetrznych redukujacych
termin ich przydatnosci. To przeciwwaga dla ogromnego problemu z jakim boryka sie nasza cywilizacja
zwigzanego z marnowaniem wytworzonych débr z jednej strony i ich brakiem w wybranych regionach

Swiata.
* % %
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W chwili obecnej tworzywa sztuczne s3 uznawane za gtéwnego ,sprawce” degradacji $rodowiska
naturalnego. Mozna bytoby to na skréty ujac, ze to w pewien sposéb posredni efekt ich walorow jakimi
s9 miedzy innymi trwato$¢ i odporno$¢ na degradacje. Ale czy na pewno?

Wszechobecne w srodowisku odpady z tworzyw s3 na swdj sposéb wyznacznikiem bytu i dziatalnosci
cztowieka na ziemi, stanowigc w opinii naukowcéw kluczowy wskaznik ,naszych czaséw”. | nie one
same s3 jego najwiekszym problemem. Kluczowg kwestig staje sie bowiem ich wtasciwe pouzytkowe
zagospodarowanie i wykorzystanie. Zamiast wypowiada¢ wojne tworzywom nalezy radyklanie zmieni¢
sposéb dziatania poprzez systemowe rozwigzania zmierzajace do racjonalnego wykorzystania wyroby
z tworzyw po zakoficzeniu swojego cyklu zycia.

Pewnego rodzaju staboscig globalnej gospodarki tworzywami jest fakt, ze $wiat nie przewidziat tak
dynamicznego wzrostu konsumpcji oraz nie wypracowal w odpowiednim czasie whasciwych
mechanizméw i narzedzi pozwalajacych na kompleksowe zagospodarowanie odpadéw. Whrew
powszechnym opiniom branza recyklingu na chwile obecna charakteryzuje sie catkowitym brakiem
mocy przerobowych w odniesieniu do ilosci generowanych odpaddéw, naznaczong pewnego rodzaju
kryzysem powodowanym zmiang realiéw rynkowych i prawnych. W ich wyniku mamy bowiem
aktualnie sytuacje, gdzie niewlasciwie przygotowany odpad nie jest surowcem a jedynie zbyteczng
materig, za ktérej odbidr i utylizacje trzeba ponosi¢ dodatkowe koszty.

Dlatego tez tak bardzo warto sie skupi¢ na takich dziataniach jak chocby whasciwa segregacja odpadow
tworzyw, projektowania wyrobéw (w tym opakowar) pod katem ich dalszego wykorzystania i
recyklingu (,eco-design”), podnoszenia ekologicznej swiadomosci catego spoteczenistwa (zgodnego
z prawda) czy tez tworzenia odpowiedniego kompleksowego systemu zachet dla catego sektora
recyklingu tworzyw, powodujacych zmiane mentalnosci w postrzeganiu wykorzystanego odpadu jako
petnowartosciowego surowca do dalszego wykorzystania przez przemyst.

Zamiast oskarzac tworzywa, ze s3 materiatem trwatym, funkcjonalnym i tanim nalezy bezwzglednie
zmienic swoja mentalnos¢ w ich postrzeganiu tak, by doceni¢ to jakim mogtby by¢ $wiat bez nich. I czy
w ogdle bytby. Zamiast walczy¢ z tworzywami, walczmy z zasmiecaniem Swiata i propagacja nieprawdy
prowadzacej do kreowania ich negatywnego wizerunku.
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NOTATKI

Tak naprawde wszyscy musimy zrozumie(, ze TWORZYWA SZTUCZNE KAZDEGO DNIA RATUJA ZYCIE
| ZDROWIE NAS WSZYSTKICH stanowigc integralny i nierozerwalny element naszej rzeczywistosci
a naszg rolg jest racjonalne i w petni wartosciowe wykorzystanie ich wyjatkowych whasciwosci.

PLASTICS &1 LIFE

OD AUTORA | Jako zyciowy optymista niezmiennie i niezaleznie od okolicznosci oraz niesprzyjajacych
uwarunkowan wierze, ze stan rzeczy ktéry nam towarzyszy jest chwilowym i przejsciowym a poniesione
doswiadczenia wzmocnia nasze firmy i organizacje zmieniajac jedynie hierarchie wartosci tak w zyciu
zawodowym jak i naszej codziennosci. Dla mnie nie ulega dla zadnej watpliwosci, ze najistotniejszym
na ten moment jest zabezpieczenie zdrowia i zycia ludzi oraz podjecie wszelkich dziatan zwiazanych
zich ochrong. Atworzywa sztuczne sg niezastapionym elementem tego dziatania. .

Jacek SZCZERBA

Prezes Zarzadu

GENPLAST Sp.z 0.0.

35-328 Rzeszéw

ul. Miodowa 24

M. +48 600 301572

E. jacek.szczerba@tworzywa.pl
E. jacek.szczerba@genplast.pl
www.genplast.pl
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13:00 - 13:20 LITWIN Michat /SIEROSLAWSKI Group/
Kogo Ta Forma? Technologa Czy Konstruktora?

Tematem prezentacji jest omoéwienie problemu odwiecznego konfliktu pomiedzy technologiem
a konstruktorem formy wtryskowej. Przewrotny tytut: ,Kogo ta forma?" ma zacheci¢ do glebszej
refleksji kto na jakich etapach jest odpowiedzialny za finat, czyli prace formy w serii produkcyjnej.

Realizacja projektu produkcji wypraski z tworzywa sztucznego jest procesem trudnym, czasochtonnym,
wymagajacym zaangazowania ludzi o odpowiedniej wiedzy technicznej i praktycznej. Juz samo
przygotowanie narzedzia do produkcji, jakim jest forma, wymaga przeprowadzenia szeregu analiz
procesu, oraz kinematyki i technologii wytwarzania tak precyzyjnego przyrzadu.

Odpowiednie zaplanowanie planu pracy, okreslenie osob zaangazowanych w prace projektowe,
praktyczne spojrzenie technologa i operatora maszyny oraz wszystkich zainteresowanych w powstanie
formy powinno by¢ gwarantem na powstanie formy ideatu, ktéra ,idzie od pierwszego wtrysku”.
Niestety czesto tak nie jest. Weryfikujgcym poprawnos$é przyjetych zatozen i precyzje ich wykonania
jest uruchomienie formy na wtryskarce. Powodzenie tego zadania uzaleznione jest od dobrej
wspotpracy konstruktora narzedzia i technologa procesu, ktérzy podczas préby, wykorzystujac zdobyta
wiedze, kazdy ze swojej dziedziny, wychwytujac wady procesu, narzedzia, ale réwniez podzespotéw
wtryskarki czy materiatu, z ktérego wykonywana jest produkcja, wspélnie wypracowuja rozwiazanie
napotkanych probleméw, majac dodatkowo na uwadze zapewnienie powtarzalnosci tego procesu
wwarunkach produkgji seryjnej. Konstruktor ze swojej strony powinien wspomagac technologa,
okreslajac mozliwosci wyeliminowania ograniczen procesu, wynikajacych z konstrukgji samego
narzedzia. Niejednokrotnie, gdy mozliwosci sterowania procesem sie wyczerpig, konieczna jest
ingerencja w forme, korekta przekrojéow przewezek, kanaldw doprowadzajacych materiat,
zastosowanie tekstur lub powtok. Ekstremalne sytuacje jak np. wypaczenie wypraski wykluczajace jej
funkcjonalnos¢, wymagaja nawet zaprojektowania i wykonania dodatkowego oprzyrzadowania,
aw ostatecznosci przeprowadzenia procesu inzynierii odwrotnej i korekty, lub wykonania gniazd
formy na nowo.

Proces uruchomienia pierwszej produkgji seryjnej to niestety nie tylko zadanie technologa czy
konstruktora choc to najczesciej oni identyfikuja sie z zadaniem zostajac samym z forma. Prezentacja
.Kogotaforma?” mana celu wezwac do pracy wielu innych specjalistéw, ktorych talenty i wiedza czesto
Wymagaja wsparcia rozwoju i ujawnienia.
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13:20 - 13:40 KURLETO Michat /WADIM PLAST/
Systemy Goraco-Kanatowe WADIM PLAST. Rozwigzania Stworzone z Mysla o Nowoczesnych Formach Wiryskowych

Firma Wadim Plast od ponad 25 lat jest dostawcg, a od ponad 15 lat producentem systeméw gorgco-
kanatowych. Dostarczamy dysze centralne, petne systemy gorgco-kanatowe, a takze
wyspecjalizowalismy sie w wykonywaniu i dostawie systeméw zabudowanych w goracych potéwkach.
Nasza oferta obejmuje skatalogowane systemy standardowe oraz systemy specjalne wykonywane pod
indywidualne wymogi projektow. Warto zwrdci¢ uwage na fakt, ze jestesmy pierwszym i jedynym
polskim producentem systeméw gorgco-kanatowych zamykanych iglowo. Znajomos$¢ potrzeb rynku
oraz intensywne prace rozwojowe w naszej firmie doprowadzity do stworzenia szerokiej gamy dysz. S
to dysze o optymalnych rozktadach temperatur, mogace wtryskiwac zaréwno tworzywa podstawowe
jak i techniczne. Mnogo$¢ projektow oraz szukanie rozwigzan spetniajacych wymogi coraz to
trudniejszych tematéw wplywa na rozwdj systeméw goraco-kanatowych Wadim Plast. Angazujemy sie
w Scisty wspotprace z klientami (wtryskowniami, narzedziowniami, biurami konstrukcyjnymi)
znajdujgc wspdlnie rozwigzania nie tylko optymalne dla potrzeb danej wypraski, ale réwniez
podnoszace poziom techniczno-ekonomiczny wytwarzanego narzedzia. Wymagania stawiane polskim
narzedziowcom i przetwércom bezpowrotnie zmienity nasz rynek z "taniego” na "atrakcyjny cenowo
i nowoczesny". Systemy goraco-kanalowe Wadim Plast wychodza na przeciw tym wymaganiom.
Oferujemy rozwigzania dla branz opakowaniowej, medycznej, AGD, elektrotechnicznej czy
samochodowej, budowlanej. Majac na wzgledzie wymagania polskiego rynku proponujemy systemy
goraco-kanatowe dopasowane do technicznych potrzeb projektu, trwale, wygodne w eksploatacji,
i przede wszystkim bedace bardzo dobrg propozycjig pod wzgledem ekonomicznym. Podczas
konferencji Plastpol 2020 przyblizymy Parstwu nasza propozycje rozwiazan goraco-kanatowych.

Michat KURLETO

WADIM Plast Sp.z 0.0.

05-816 Reguty

ul. Graniczna 10

M. +48 609 709031

T.+48 227233812

F. +48 227235201

E. michal.kurleto@wadim.com.pl
www.wadim.com.pl

B-18/50



normalia do budowy
form i ttocznikéw

systemy
gorgcokanatowe

specjalne
stale narzedziowe

narzedzia do
obrabki powierzchni
oprogramowanie

do symulacji procesu
wtrysku Cadmould

Dla branzy tworzyw sztucznych

MATERIALY | NARZEDZIA
DO BUDOWY FORM WTRYSKOWYCH

WADIM PLAST « www.wadim.pl o tel. +48 2272338 12



PLASTECH'2020 | ZNACZENIE NOWOCZESNYCH TECHNOLOGII PRZETWORSTWATS DLA ROZWOJU PRZEMYSEU

Dzien 1, Prezentacja 09/23

13:40 - 14:00 LECHOCKA Agata /MASTERCOLORS/
Redukcja Kosztéw Sterowania Temperaturg Procesu Przetwérczego

W prezentacji zostang przedstawione metody, dzieki ktorym mozemy osiggna¢ szczegélnie wysoka
wydajno$¢ przy imponujaco niskim zuzyciu energii. Osiggniecie to jest wynikiem zastosowania
specjalnego sprzetu hydraulicznego, elektrycznego oraz termicznego dedykowanego do kontroli
temperatury.

W czasach, gdy nadchodzace wyzwania stajg sie coraz bardziej ztozone, ich rozwigzania musza
pozostawac proste z zachowaniem najwyzszych standarddw.

Agata LECHOCKA

Specjalista ds. Technicznych i Handlowych
MASTERCOLORS Sp.zo0.0.

51-050 Wroctaw

ul. Wedkarzy 5

M. +48 784 336700

T.+4871 3500525

F.+4871 3500338

E. agata.lechocka@mastercolors.com.pl
E. biuro@mastercolors.com.pl
www.mastercolors.com.pl

Krzysztof FRANKIEWICZ
Prezes Zarzadu
MASTERCOLORS Sp.zo.0.
51-050 Wroctaw

ul. Wedkarzy 5

M. +48 603 360233
T.+4871 3502526
F.+4871 3500338

E. krzysztof frankiewicz@mastercolors.com.pl
E. biuro@mastercolors.com.pl
www.mastercolors.com.pl
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15:00 - 15:20 Maciej PATRZALEK /Sonda SYS/
0d Koncepcji Po Proces Produkeyjny
Projektowanie Detali Dla Technologii Przyrostowych (FDM, SLS)

Maciej PATRZALEK

Sonda SYS Sp.zo.0.

42-440 Ogrodzieniec

ul. Kosciuszki 107A

M. +48791977122

T.+48 32 6723501

E. mpatrzalek@sondasys.com
www. sondasys.com
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15:20 - 15:40 KANTOR tukasz /Grupa AZOTY/
Filamenty z Tworzyw Technicznych - Zagadnienia Materiatowe

Technologie przyrostowe staja sie coraz bardziej wszechobecne we wszystkich dziedzinach ludzkiego
zycia, a drukowanie przestrzenne znalazto zastosowanie zaréwno w produkgji prototypdw, jak
i przedmiotéw codziennego uzytku, a takze detali technicznych. Powodem tego jest coraz nizszy koszt
jednostkowy produkcji oraz mozliwos$¢ wytwarzania detali trudnych do wykonania w technikach
tradycyjnych.

Do produkgji filamentéw uzywanych w technologii FDM (ang. Fused Deposition Modeling)
wykorzystuje sie szereg polimerdw termoplastycznych. Poczawszy od PLA, poprzez ABS, do tworzyw
technicznych z PA na czele. Materialy te cechuja sie réznymi wlasciwosciami fizykochemicznymi oraz
mechanicznymi, ktére to implikuja potencjalne zastosowania detali wytworzonych przy ich uzyciu oraz
wymagania wobec drukarek na ktérych te detale beda wytwarzane.

W prezentacji przedstawione zostang réznorodne aspekty materiatowe tworzyw wykorzystywanych do
produkgji filamentéw do technologii FDM, ze szczeg6lnym uwzglednieniem tworzyw technicznych.
Oméwione zostang wtasciwosci materialéw pod katem zastosowania ich w druku 3D, aplikacje ktdre
wynikaja z tych wtasciwosci oraz takze ograniczenia z nich wynikajace.

tukasz KANTOR, dr inz.
Specjalista Technolog SLS

Grupa AZOTY S.A.

33-101 Tardw

ul. Kwiatkowskiego 8

M. +48 785 780495

T.+4814 6374975

E. lukasz.kantor@grupaazoty.com
www.grupaazoty.com
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Gruea

Tarfuse®

Grupa AZOTY S A.
Centrum Materiatéw do Druku 3D

www.nowetechnologie grupaazoty.com

-llamenty

z Tworzyw Konstrukcyjnych

Tel. +48 14 637 4789
e-mail: druk3d@grupaazoty.com
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15:40 - 16:00 WROBEL Radostaw /3DGence/
Aplikacje Druku 3D w Przemysle

Radostaw WROBEL

3DGence Sp.z0.0.

44-178 Przyszowice

ul. Graniczna 66

M. +48 509 917209

T.+48 32 4389865

E. radoslaw.wrobel@3dgence.com
www. 3dgence.com
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16:00 - 16:30 KRZYSZTOPORSKI Michat /CAMdivision/
NX Additive Manufacturing | Rozwiazanie CAD/CAE/CAM Do Druku 3D Metalu i Tworzyw

Wraz ze wzrostem popularnosci technologii przyrostowych, obserwuje sie rozwdj programéw
CAD/CAM/CAE wspierajacych proces przygotowania czesci oraz wydruku.

Z uwagi na fakt, ze sktada sie on z wielu etapdw, istotne jest, aby software umozliwiat szybka prace
i edycje poprzednich krokéw. Odpowiedziag na te potrzeby jest jeden zintegrowany system
WSpomagajacy wytwarzanie przyrostowe.

Prezentacja bedzie miata na celu przedstawienie procesu, od stworzenia geometrii az po zlecenie
wydruku na maszyne bezposrednio z programu. Zostanie pokazana réwniez nowatorska technologia
Convergent Modeling™ pozwalajaca taczy¢ tradycyjne modelowanie z edycja bryt STL. Dodatkowo
zostanie zaprezentowana metoda modelowania generatywnego, bedaca alternatywa dla modelownia
konwencjonalnego, ktéra umozliwia automatyczne tworzenie geometrii na potrzeby wytwarzania
przyrostowego. Co wiecej, prezentacja bedzie zawiera¢ przedstawienie mozliwosci redukeji masy
elementdw za pomoca siatkowych struktur wypetniajacych - Lattice.

Cato$¢ zwienczy przedstawienie narzedzi symulacyjnych, pozwalajgcych okreslic wiasciwosci
drukowanych czedci oraz przewidziec znieksztatcenie czesci w trakcie procesu selektywnego spiekania
metali.

Michat KRZYSZTOPORSKI
Fibersim & NX CAD Specialist
CAMdivision Sp. z 0.0.

55-330 Migkinia Btonie

ul. Sosnowa 10

M. +48 784 074335

T.+48 717803020

F. +48 717803020

E. krzysztoporski@camdivision.pl
www.camdivision.pl
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&% CAMdivision’

Top EUROPEAN PARTNER IN DIGITAL MANUFACTURING
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Kompleksowe rozwigzania CAD/CAM/CAE/PLM

e Programowanie robotow e NX CAM Robotics
* Projektowanie layoutu e NX Line Designer
hal i fabryk e TECNOMATIX Process Simulate
e Projektowanie linii e TECNOMATIX Plant Simulation
produkcyjnych i stacji . NV

| 1] .
{" ) z ¥

e Symulacja linii produkcyjnych
i stacji

e Analiza przeplywu produktu
na linii

e Optymalizacja i weryfikacja
czasu pracy

A P o b
CAMdivision Sp. z 0.0.
Park Przemystowy Zrédla-Blonie k/Wroctawia | tel.: 71 780 30 20, kom. 600 902.903

Blonie 55-330, ul. Sosnowa 10 info@camdivision.pl

www.camdivision.pl
s
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17:00 - 17:30 LESISZ Patryk /WADIM PLAST/
Najnowsze Rozwigzania Technologiczne Japoniskich Urzadzen Peryferyjnych MATSUI

W dobie XXI ekologia i zréwnowazony rozwdj staly sie obok wydajnosci i aspektéw ekonomicznych
podstawami nowoczesnej produkgji. Dzi$ te wartosci wyznaczajg kierunek rozwoju nie tylko
przetwdrcow tworzyw, ale wszystkich producentow w przemysle. Podstawg przedsiebiorczosci stata sie
szeroko rozumiana ekologia, ktdéra bazuje na oszczednosci energii elektrycznej, za$ fundamentem
waskiej dziedziny, jaka jest przetworstwo tworzyw sztucznych jest niezmiennie stabilizacja procesu.
Nowoczesne fabryki potrafig sprowadzi¢ te dwa aspekty do jednej ptaszczyzny.

Spodrod wszystkich maszyn i urzadzen w branzy przetwdrstwa tworzyw sztucznych to odwilzanie
pochlania najwiecej energii elektrycznej. Wychodzac naprzeciw oczekiwaniom nowoczesnych
zaktadéw produkcyjnych firma Matsui stworzyta innowacyjny odwilzacz z ceramicznym zlozem
absorpcyjnym. W poréwnaniu do konwencjonalnych odwilzaczy urzagdzenia Matsui oszczedzajg nawet
75% energii elektrycznej. Ponadto wdrozony zostat inteligentny system autoparametryzacji oraz
odpylania. Te i wiele innych nowoczesnych rozwigzan zastosowano w nowym MJ5-i.

Stabilny proces to powtarzalno$¢ produkcyjna. Powtarzalnos¢ produkcyjna to dobra jakos¢ i brak
odpadéw, a wiec wyeliminowanie miynkéw, zaangazowania pracownikéw i oszczedno$¢ tworzywa.
Homogenizacja, waski zakres temperatury procesu, jednorodnos¢ strukturalna i kolorystyczna
wyrobéw to parametry osiggane dzieki odpowiedniemu wymieszaniu materiatu.

Patryk LESISZ

Kierownik Produktu

WADIM Plast Sp.z 0.0.
05-816 Reguty

ul. Graniczna 10

M. +48 609 123342
T.+48227233812

F.+48 227235201

E. patryk.lesisz@wadim.com.pl
www.wadim.com.pl
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Projektowanie i produkcja FORM WTRYSKOWYCH

*  Konstrukcja form poprzedzona analiza wykonalnosci
oraz symulacjami procesu wtrysku

*  CAD/CAM:NX10, SolidWorks, MasterCam X9

*  Frezarki 3-osiowe i 5-osiowe, drazarki EDM i WEDM

Produkqa wyprasek dla AUTOMOTIVE
Wtryskarki elektryczne JSSW

*  Klasa czystosci1S0 8

*  Monitoring mikrobiologiczny

* 24 godzinna kontrola temperatury oraz
wilgotnosci powietrza

STANDARDY 1 JAKOSC

*  Produkcja wg GMP

*  Maszyna pomiarowa 3D ZEISS CONTURA
e 1S0/1ATF 16949

* 1509001

Dla branzy tworzyw sztucznych

www.WADIMPRO.pl

WADIM PLAST e info@wadim.com.pl e tel. +-48 22 723 38 12
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17:30 - 18:00 BIRENBAUM Michat /SUMARIS/
Wykonywanie Faktur i Oznaczei Na Powierzchniach Formujacych

Michat BIRENBAUM
SUMARIS Sp.z0.0.5p. K.
62-002 Suchy Las, Ztotniki
ul. Graniczna 22a

M. +48 662 255049

T.+48 61 8407492

F.+48 618407493

E. m.birenbaum@sumaris.pl
www.sumaris.pl
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SUMARIS
Sadbamy o Twoje Formy

® Sprzedajemy
urzadzenia polerskie,
materiaty do polerowania
i czyszczenia form, szlifierki, spawarki
laserowe, elektrowrzeciona i narzedzia

® W ramach projektow

LaserPoint i OpenGrain

oferujemy: Grawerowanie laserowe,
Spawanie laserowe, Fakturowanie

® \Wykonujemy nowe faktury
i drobne naprawy na formach

® Polecamy szkolenia z polerowania
i mikrospawania, oraz szybki serwis
mobilny

Jestesmy w twoim sasiedztwie, z nami po drodze.

Poznarn ¢ Bydgoszcz © Gliwice ® Warszawa @ 061 8407492

SUMARIS Poznan 728911614 SUMARIS Warszawa 604 195 915
Ztotniki, ul. Graniczna 22 Warszawa- Praga, ul. Podskarbiriska 32/34

MOBILNY SERWIS

W przypadku duzych form
(powyzej 1 tony) przyje-
dziemy do Was !

biuro@sumaris.pl wawa@sumaris.pl

SUMARIS Bydgoszcz 606 414 776~ SUMARIS Gliwice 728912 755
Bydgoszcz, ul. Grunwaldzka 207 Przyszowice, ul.Gliwicka 34a
laser@sumaris.pl gliwice@sumaris.pl
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09:00 - 09:45 BORKOWSKI Kazimierz /Fundacja PlasticsEurope Polska/ #176
Przemyst Tworzyw Sztucznych w Roku 2020 - Zagrozenia i Szanse

PlasticsEurope Polska - fundacja reprezentujaca producentéw tworzyw sztucznych w Polsce, dziata
wramach ogdlnoeuropejskiego stowarzyszenia producentéw tworzyw sztucznych PlasticsEurope.
Stowarzyszanie skupia ponad 100 firm cztonkowskich, kidrych taczny udziat w produkeji wszystkich
polimeréw wytwarzanych w krajach Unii Europejskiej (EU27), a takze w Wielkiej Brytanii, Norwegii,
Szwajcarii i Turcji, wynosi powyzej 90%.

W(g ostatnich dostepnych danych' swiatowa produkcja tworzyw sztucznych w roku 2018 wzrosta 0 3,1
% w odniesieniu do roku poprzedniego i wyniosta 359 min ton. Europa, z udziatem 17%, jest trzecim
regionem pod wzgledem wielkosci produkgji tworzyw sztucznych regionem, ustepujac Chinom,
ktorych udziat wynosi 30% i krajom Ameryki regionu NAFTA (18%). Zapotrzebowanie na tworzywa
sztuczne ze strony przetwdrcow w 2018 roku w Europie byto zblizone do roku poprzedniego i wyniosto
51,2 min ton, co oznacza wzrost o ok. 2,7%. Udziat sektora opakowaniowego w ogélnym zuzyciu
tworzyw wyniést ok. 40%, budownictwa ok. 20% za$ motoryzacji ok. 10%. Zapotrzebowanie na
tworzywa do przetwérstwa w szesciu najwiekszych panstwach Europy stanowi 70% catego
zapotrzebowania w Europie, przy czym na czele tej listy od wielu lat stojg Niemcy (24,6%) i Wtochy
(13,9). Polska, z udzialem 6,8 % zajmuje 6. miejsce, ustepujac jeszcze miejsca Francji, Hiszpanii
i Wielkiej Brytanii.

W podziale na polimery na czele stoja poliolefiny: polipropylen (ok. 19%), LDPE/LLDPE (ok. 18%)
i HDPE (ok. 12%). Tworzywa konstrukcyjne i specjalistyczne (m. in. ABS, PC, PMMA i inne) odpowiadaja
za ok. 19% zapotrzebowania przetwércéw tworzyw sztucznych w Europie. Europa pozostaje
eksporterem netto tworzyw sztucznych i wyrobdw z tworzyw - saldo handlu zagranicznego tymi
produktami w roku 2018 wynosito 15,2 mld €. Najwiekszym partnerem handlowym s3 Stany
Zjednoczone Ameryki, Turcja, Korea Ptd. i Chiny.

Tworzywa sztuczne i wyroby z tworzyw sztucznych, jako niezmiernie istotny sktadnik gospodarki,
innych branz przemystowych i wreszcie codziennego zycia Europejczykdw, od kilku lat staty sie jednym
z gtownym tematéw dyskusji w Europie na temat efektywnego i zréwnowazonego wykorzystywania
zasob6w. Uznajac bardzo pozytywna role tworzyw sztucznych dla rozwoju cywilizacyjnego wskazuje sie

L Raport ,Tworzywa sztuczne - Fakty 2019";
https://www.plasticseurope.org/pl/resources/publications/1999-tworzywa-fakty-2019
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jednoczesnie na problem zanieczyszczenia Srodowiska odpadami tworzyw, zwlaszcza Srodowiska
morskiego, co moze stanowi¢ powaine zagrozenie dla ekosystemu mdrz i oceanéw. Dyskusja
zapoczatkowana przez pakiet ustaw w ramach Gospodarki o Obiegu Zamknietym (Circular Economy)
przyniosta szereg inicjatyw legislacyjnych koncentrujacych sie z jednej strony na zmniejszeniu
zagrozen dla $rodowiska spowodowanych niewtasciwym zagospodarowaniem odpadéw, z drugiej zas
na zwigkszeniu stopnia zawrdcenia tworzyw do obiegu gospodarczego. Wsrdd legislacyjnych dziatan
nalezy wymienic Strategie na Rzecz Tworzyw Sztucznych, Dyrektywe Single Use Plastics oraz ogtoszony
na poczatku br. nowy plan dziatan (Circular Economy Action Plan). Prébuje sie takze regulowac
stosowanie wyrobéw z tworzyw sztucznych poprzez proponowane przez poszczegdlne panstwa
cztonkowskie sposoby opodatkowania tworzyw oryginalnych (nie z recyklingu) w produkgji niektérych
wyrobdw z tworzyw oraz poprzez bardziej lub mniej formalne koalicje i pakty na poziomie lokalnym
a nawet europejskim ( np. European Plastic Pact).

Branza tworzyw sztucznych angazuje sie w wiele dziatan, majacych na celu zmniejszenie
Srodowiskowego $ladu tworzyw sztucznych (promowanie wiasciwego zagospodarowania odpadéw,
zwigkszanie recyklingu mechanicznego) i poszukiwanie nowych zrédet surowcow do produkgji
tworzyw, w tym m.in. z wykorzystaniem surowcéw pochodzacych z odpadéw niepoddanych
recyklingowi. W tym zakresie duze nadzieje wigzane sg z szybkim rozwojem technologii recyklingu
chemicznego, co pozwolitoby na realizacje dwoch celéw jednoczesnie - wyraznego zwiekszenia
poziomu recyklingu oraz zmniejszenia zapotrzebowania na nieodnawialne surowce (ropa naftowa, gaz
ziemny), ktére uzywane sg dzisiaj do produkgji polimerdw.

Kazimierz BORKOWSKI, dr inz.

Dyrektor Zarzadzajacy

Fundacja PlasticsEurope Polska

ul. Trebacka 4 pok. 109

00-074 Warszawa

M. +48 660477415

T.+48 22 6309901

E. kazimierz.borkowski@plasticseurope.org
www.plasticseurope.pl
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09:45-10:15 STACHOWIAK Tomasz /POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA/
Szyhciej, Taniej, Lepiej - Innowacyjne Technologie w Przetwérstwie Tworzyw Sztucznych

Prezentacja pod tytutem skupia sie na szeroko rozumianych zagadnieniach przetwérstwa tworzyw
sztucznych majacych na celu poprawe jakosci produkgji, jej przyspieszenie oraz redukcje kosztow
wytwarzania. Rozwazania nie skupig sie tylko i wylaczeni na innowacyjnych technologiach
przetwdrstwa, ale dotkng réwniez takich zagadnien jak druk 3D detali z tworzyw sztucznych, ale
rowniez elementdw form wtryskowych, wykorzystania sztucznej inteligencji oraz rozszerzonej
rzeczywistosci w rozwoju przetwérstwa polimeréw oraz rozwigzan Industry 4.0 w rzeczywistosci
polskich zaktadéw przemystowych.

Tomasz STACHOWIAK, dr inz
POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA

Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Informatyki
Katedra Technologii i Automatyzacji

Al. Armii Krajowej 19C

42-201 Czestochowa

M. +48 784 794181

T.+48 34 3250539

F. +48 34 3250659

E. stachowiak@ipp.pcz.pl
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10:15 - 11:00 MAKOWSKI Mariusz /DuPONT Poland/
Rozwsj Tworzyw Uniepalnionych w Swietle Wymagan Srodowiskowych

Mariusz MAKOWSKI

DuPONT Poland Sp.z0.0.

ul. Postepu 178

02-676 Warszawa

M. +48 602 260420

T.+48 22 3200943

F. +48 22 3200999

E. mariusz.makowski@pol.dupont.com
www.plastics.dupont.com
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12:00 - 12:30 POSTAWA Przemystaw /POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA/
Kompozyty Polimerowe w Nowoczesnych Aplikacjach

Kompozyty polimerowe jako materiaty wystepujace w technice znane sg od dziesigcioleci, jednak
wostatnich latach obserwuje sie rosnace zainteresowanie ta grupa materiatdw. W prezentaji
przedstawiono rdzne zastosowania kompozytéw polimerowych od bardzo przyziemnych kompozytéw
tworzyw termoplastycznych z napetniaczami widknistymi poprzez kompozyty z wiéknami naturalnymi
a na strukturach kompozytowych z wiéknami ciaglymi, w ktérych osnowa s3 tworzywa
chemoutwardzalne. Przedstawiono aplikacje od matych stosowanych w branzy automotive a na
topatach elektrowni wiatrowych czy strukturze samolotéw szerokokadtubowych skonczywszy.
Przedstawiono strukture, wlasciwoéci oraz technologie wytwarzania struktur kompozytowych.

Przemystaw POSTAWA, dr hab. inz., prof. PCz
Kierownik Katedry Technologii i Automatyzacji
POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA

Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Informatyki
Katedra Technologii i Automatyzacji

Al. Armii Krajowej 19C

42-201 Czestochowa

M. +48 691 540380

T. +48 34 3250539

F. +48 34 3250659

E. postawa@ipp.pcz.pl
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12:30 - 13:00 GLUSZEWSKI Wojciech /Instytut Chemii i Techniki Jadrowej/
Radiacyjna Polimeryzacja i Modyfikacja Polimerow
Sterylizacja Radiacyjna Wyrobéw Medycznych

Unikatowo$¢ technik radiacyjnych polega na tym, ze promieniowanie jonizujace przekazuje energie
do materii (w dowolnym stanie skupienia) w sposdb niehomogenicznych (w nielicznych tzw.
gniazdach jonizacji). W dowolnej temperaturze (réwniez warunkach kriogenicznych) uzyskujemy
lokalnie warunki odpowiadajace w klasycznej chemii skrajnym parametrom technologicznym.
Powstajace w efekcie wolne rodniki mozna wykorzysta¢ np. do wydajnej i optacalnej ekonomicznie
polimeryzacji materiatéw o wysokiej czystosci. Nie potrzebne s w tym przypadku katalizatory lub
inicjatory. Obrobke radiacyjng stosuje sie réwniez do: dimeryzacji, oligomeryzacji, utwardzania
i szczepienia. W wielu polimerach dochodzi do rekombinacji rodnikdw z wytworzeniem wigzan
poprzecznych, co polepsza zwykle wlasciwosci uzytkowe wyrobow. Makrorodniki w atmosferze
powietrza sg natychmiast atakowane przez 0,. Postradiacyjne utlenianie byto dotad postrzegane jako
zjawisko niepozadanym. Jednak w przypadku materiatéw biodegradowalnych okazuje sie czesto
korzystne. Kontrolowany proces degradacji materiatu wszczepianego do zywego organizmu jest
jednym z istotnych zagadnien, nad ktérym prowadzone s obecnie prace badawcze. Oryginalno$é
technik radiacyjnych polega na tym, ze mozemy przyspiesza¢ biowchlanialnos¢ polimeru, faczac to
z wyjatawianiem materiatu oraz niekiedy korzystng modyfikacja whasciwosci powierzchniowych.
Praktycznie wszystkie wyroby medyczne wykonane z tworzyw polimerowych musza by¢ wolne od
mikroorganizmdw i ich form przetrwalnikowych. Bardzo dobrym a niekiedy jedynym rozwigzaniem
jest sterylizacja radiacyjna, ktéra nie wprowadza do wyrobu szkodliwych zanieczyszczen i pozwala
wyjatawiac calg jego objetos¢ w opakowaniu jednostkowym oraz zbiorczym. Warto, wiec projektujac
nowe wyroby medyczne zbadac wezesniej radiolize zaproponowanych materiatéw polimerowych.

Wojciech Jerzy GRUSZEWSKI, dr inz.
Instytut Chemii i Techniki Jadrowej
03-195 Warszawa

ul. Dorodna 16

T.+48 22 5041288

F. +4822 8111532

E, w.gluszewski@ichtj.waw.pl
www.ichtj.waw.pl
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13:00 - 13:20 AMBROZIAK Mariusz / WADIM PLAST/
Cooltherm - Precyzyjny Regulator Temperatury W Obiegu Formy

Nowoczesne chtodziarki stanowiskowe pracujg w zakresie nastaw 5...90 °C z wysokg doktadnoscig
regulacji nawetdo 0,1°C. Istotna ich zaleta jest fakt, ze wywotujg silny (turbulentny) przeptyw medium
w ukladzie chlodzenia narzedzia, co zapewnia korzystnie matg réznice temperatur miedzy wejsciem
i wyjéciem z formy (nawet ponizej 1 °C). Dzigki temu wypraski chfodzone sa réwnomiernie i nie
powstaja w nich deformacje. Kolejng zaleta intensywnego przeptywu jest zwiekszenie mocy odbioru
ciepta nawet 0 10-15 % w poréwnaniu do centralnych systeméw chtodzenia z matym przeptywem
medium chtodzacego. Potwierdzaja to obliczenia przeprowadzone w programie do symulacji wtrysku
Cadmould i préby technologiczne u naszych Klientéw z tego typu urzadzeniami.

Dzieki intensywnej wspdtpracy z nowym Whoskim partnerem, w obecnej chwili firma Wadim Plast
przygotowuje sie do wprowadzenia na rynek jednostrefowej chtodziarki stanowiskowej o nazwie
Cooltherm. Jest to efekt wspdlnego opracowania zatozen technicznych i wymiany doswiadczen
Z naszym partnerem.

Urzadzenie zbudowano w wersji z wysokosprawnym skraplaczem chtodzonym ciecza. Oznacza to, ze
moze by¢ ono chlodzone medium o temperaturze nawet 40 °C, czyli przez pracujace na sucho lub
mato wydajne chtodnie wentylatorowe. Taka wlasciwos¢ chtodziarek jest rzadkoscig na polskim rynku.
Ponadto dzigki skraplaczowi chtodzonemu ciecza, chtodziarka nie generuje ciepta, hatasu ani kurzu
na hali produkcyjnej, poniewaz cate cieplo usuwane jest na zewnatrz. Ponadto w sezonie zimowym
Cooltherm ma mozliwos¢ automatycznego przejécia w tryb freecoolingu. Oznacza to, ze nie pracuje
sprezarka gazu chtodniczego a zimne medium produkowane jest przez energooszczedng chtodnie
wentylatorowa. Cooltherm bedzie proponowany w trzech wielkosciach mocy chtodzenia 4, 12 16 kW
i mocy grzania 6 kW. Chlodziarka posiada¢ bedzie wydajne i sprawdzone pompy zapewniajace
turbulentny przeptyw w kanatach chtodzacych. Specjalnie dla naszego urzadzenia opracowano nowy
sterownik i nowe oprogramowanie w celu zapewnienia wielu zaawansowanych funkgji.

Przyktadowe obszary zastosowania chtodziarki to regulacja temperatury form wtryskowych (w tym
skracanie czasu cyklu), chtodzenie form rozdmuchowych, chtodzenie precyzyjnych proceséw np.
w przemysle farmaceutycznym czy browamiczym.
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Jak potwierdzaja testy z naszym urzadzeniem, wykazuje ono szereg lepszych wtasciwosci niz inne
chtodziarki tego typu dostepne na rynku. Zamierzamy wypozycza¢ Cooltherm do testow u naszych
wybranych Klientéw. Jestesmy przekonani, majac na uwadze nasze dotychczasowe doéwiadczenia, ze
nasza nowa chtodziarka stanowiskowa pozwoli obnizy¢ czas cyklu w zakresie od 15 do nawet 40 %.

Mariusz AMBROZIAK, dr inz.
WADIM Plast Sp. z 0.0.

05-816 Reguty

ul. Graniczna 10

M. +48 609 097600

T.+4822 7233812

F.+48 227235201

E. mariusz.ambroziak@wadim.com.pl
www.wadim.com.pl
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13:20 - 13:40 KULIS Jacek / WITTMANN BATTENFELD Polska/
System Zarzadzania Produkcja TEMI-MES

Systemy MES zaczynaja by¢ powszechnym wyposazeniem zaktadéw przetwdrstwa TS. Monitorowanie
jakosci, planowanie produkgji i jej realizacji, nadzor nad zapasami materiatow a takze stanem form
wtryskowych to podstawy dobrego funkcjonowania zakltadu przetwdrstwa tworzyw sztucznych.
WITTMANN BATTENFELD stworzyt wiasny system MES, opracowany i przeznaczony specjalnie dla
zaktaddw przetwdrstwa tworzyw. System ten zostat opracowany i wdrozony pod nazwg TEMI+.

Modutowa koncepcja systemu TEMI+ pozwala na dostosowanie zakresu oferty do rzeczywistych
potrzeb danej wiryskowni. TEMI+ pojawit sie tez jako pierwszy z programéw MES obejmujacy
kontrolg urzadzenia peryferyjne. Wykorzystywana do komunikacji miedzy wiryskarka a peryferiami
platforma WITTMANN 4.0 pozwala na automatyczng wizualizacje urzadzen peryferyjnych
podtaczonych w danym procesie do wiryskarki. System TEMI+ moze by¢ zintegrowany z ukfadem
sterowania wtryskarek Wittmann Battenfeld. Pozwala to na dostep do systemu z poziomu kazdej
z maszyn. Dostep nie tylko do danych maszyny, przy ktérej wtasnie sie znajdujemy, ale z poziomu tej
maszyny do wszystkich innych wtryskarek ujetych w systemie TEMI+. System TEMI+ umozliwia
obstuge wtryskarek innych producentéw niz Wittmann Battenfeld. Do pozyskania danych, jak
w kazdym systemie MES wymagane jest by wiryskarka wyposazona byla w przylacze wg EUROMAP 63
lub 77. Nawet dla maszyn starszych typow bez odpowiedniego przytacza mozliwym jest pozyskanie
podstawowych informacji o stanie maszyny i produkcji, wprowadzenie danych do systemu TEMI+ dla
analizy, dokumentacji i zarzadzania.

Jacek KULIS

Dziat Sprzedazy

WITTMANN BATTENFELD Polska Sp.z 0.0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
T.+48 22 7243807

F.+4822 7243799

M. +48 602727373

E. jacek kulis@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.pl
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13:40 - 14:00 DRYK Karol /WADIM PLAST/
Programy Symulacyjne i Ich Rola w Rozwoju Technologii Przetwdrstwa TS
Teoria a Praktyka

Nie musze przekonywac nikogo jak trudnym i nieintuicyjnym potrafi by¢ zagadnienie przetwdrstwa
tworzyw sztucznych. Zapewne wielokrotnie spotkaliscie sie Pafistwo z sytuacja, w ktérej na pozor prosty
detal generowat problemy np. z otwieraniem sie formy, gdyz wypraska wygiefa sie w przeciwng do
zaktadanej strony. Ten problem dotyczy tak wtryskowni, ktora jeszcze przed zaprojektowaniem formy
musi mie¢ pewno$¢ czy wypraska jest technologiczna, jak narzedziowni, ktéra musi zaprojektowac np.
krzywizne stempla czy matrycy. Bardzo czesto do etapu koficowego dochodzi sie metoda préb i btedéw
sprawdzajac co przyniesie najlepszy efekt. Jest to jednak proces czasochlonny i wigze sie
z dodatkowymi kosztami. Narzedziem, ktére moze ograniczyc te straty s analizy symulacyjne.
Obecna technologia pozwala nam w znacznym stopniu zminimalizowa¢ inwestowane pienigdze i czas
dzieki pokazywaniu juz na etapie projektowania ewentualnych probleméw z wypetnianiem, zapadéw,
putapek i wielu innych zjawisk zwigzanych z przetwérstwem tworzyw sztucznych.

Takim narzedziem jest m.in. oferowany przez nasza firme program Cadmould. Jest to produkt
niemieckiej firmy Simcon, ktéra od ponad 30 lat zajmuje sie badaniem zjawisk zachodzacych
wewnatrz form wtryskowych. Wyzej wspomniane narzedzie pozwala nam w tatwy i co najwazniejsze
szybki sposéb wyeliminowa¢ wiele bledéw juz na etapie projektowania. Program dzieki
wieloletniemu doswiadczeniu firmy pozwala na analizowanie tak form zimno jak goraco kanatowych,
wtrysku dwukomponentowego jak i kaskadowego itd.

Karol DRYK

WADIM Plast Sp.z 0.0.
05-816 Reguly

ul. Graniczna 10

M. +48 724 302101
T.+48 227233812

F. +4822 7235201

E. karol.dryk@wadim.com.pl
www.wadim.com.pl
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HIGH PERFORMANCE
POLYMERS

for electrical
conductive
applications

for the
Automotive
iIndustry

Plastics for demanding applications

No matter what special feature you are looking for, we provide
high-performance polymers for all kinds of applications.
As a leader in distribution and compounding, we are strong
in innovation and product development. You can depend on
our comprehensive technical support and uncompromising

service all over the world.

Together we can overcome every challenge. www.albis.com

for the
Healthcare
industry

ALBIS POLSKA Sp. zo.0.
ul. Marcelinska 90

60-324 Poznan

Tel: +48/(0)61/842 58 61
Fax: +48/(0)61/821 98 02
biuro@albis.com

ALBIS




CZY WIESZ, ZE

CZAS PRACY lub UZYTKOWANIA wyrobdw

z tworzyw i wyrobow zawierajgcych elementy
z tworzyw moze wynosic PONAD 5o LAT,

€0 0znacza, ze tak dtugi czas moze uptynaé
ZANIM STANA SIE ONE ODPADAMI.

RURY Z TWORZYW stosowane w budownictwie
moga wytrzymaé PONAD 100 LAT, co oznacza,
ze tworzywa to niezwykle TRWALY materiat.

W roku 2018, PONAD 9 MLN TON
pokonsumenckich odpadéw tworzyw
sztucznych zostato PRZEZNACZONYCH
DO RECYKLINGU.

ZEBRANE ODPADY TWORZYW przekazane

do recyklingu NIGDY NIE ZAWIERAJA 100%
TWORZYW. W rzeczywistosci odpady tworzyw
bardzo czesto zawieraja resztki zywnosci,
czesci metalowe, naklejki papierowe itp.

Co roku 25% ODPADOW TWORZYW
SZTUCZNYCH w UE28+2 w dalszym
ciggu trafia na sktadowiska. Zostato
stwierdzone, Ze restrykcje dotyczace
sktadowania sprzyjaja

recyklingowi.

»Tworzywa sztuczne w obiegu zamknietym. Analiza sytuacji w Europie.”

dostepny na www.plasticseurope.org

{}Tworzywa Sztuczne

Material XXI wieku



A BREATH

OF FRESH AIR
FOR FUTURE
GENERATIONS

SABIC operates the world's largest integrated CO,
purification plant. A groundbreaking facility that
not only captures 500,000 tons of CO, emissions
every year, but turns it into innovative and useful
product solutions such as agricultural nutrients.
Helping the world cut greenhouse gases — just
another example of ‘Chemistry that Matters™.

SABIC.com
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Witryskarki
to nie wszystko...
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... ale wszystko
bez wtryskarek,
to nic:)
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